ORGANISATION MONDIALE DE LA PROPRIETE INTELLECTUELLE 
Bureau international 




PCT 

DEMANDE INTERNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU TRAI TE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS (PCT) 

WO 99/48393 



(51) Classification internationale des brevets 
A41D 19/00 



6 . 



Al 



(11) Numero de publication internationale: 
(43) Date de publication internationale: 30 septembre 1999 (30.09.99) 



(21) Numero de la demande internationale: PCT/FR99/00673 

(22) Date de depdt international: 23 mars 1999 (23.03.99) 



(30) Donnees relatives a la priori^: 

98/03532 23 mars 1998 (23.03.98) 



FR 



(71) Deposant (pour tous les Etats disignis sauf US): HUTCHIN- 

SON [FR/FR]; 2 t rue Balzac, F-75008 Paris (FR). 

(72) Inventeurs; et 

(75) Inventeurs/D^posants (US settlement): HA YE, Christian 
[FR/FR]; 71, rue Valliere, F-60180 Nogent sur Oise (FR). 
LEFEVRE, Nathalie [FR/FR]; 17, rue Pierre et Marie 
Curie, F-60100 Creil (FR). BRICHARD, Cyril [FR/FR]; 
147, rue Saint-Dominique, F-75007 Paris (FR). 

(74) Mandataires: LE ROUX, Martine etc.; Cabinet Beau de 
Lomeme, 158, rue de TUniversitS, F-75340 Paris Cedex 
07 (FR). 



(81) Etats designcs: JP, US, brevet europeen (AT, BE, CH, CY, 
DE, DK, ES, FI, FR, GB, GR, IE, IT, LU, MC, NL, PT, 
SE). 



Publiee 



Avec rapport de recherche internationale. 



(54) Title: PLIANT PROTECTIVE GLOVE AND METHOD FOR MAKING SAME 
(54) Titre: GANT SOUPLE DE PROTECTION ET SA FABRICATION 
(57) Abstract 

The invention concerns a novel pliant protective glove and a method for making such a glove and an intermediate product used for 
making it. Said glove is made from a knitted base fabric coated on its outer surface with an elastomer or a plastic material. Said knitted 
base fabric is characterised in that it is a knitted fabric with overlap stitches. 

(57) AbrSge 
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Pant souole de protection et sa fabrication 

La presente invention a pour objet des gants souples de protection, 
d'un type nouveau, ainsi qu'un procede de fabrication desdits gants et un produit 
intermediate utile a ladite fabrication. Lesdits gants souples sont plus 

5 confortables, plus elastiques, plus deformables que les gants proposes a ce jour 
aux memes fins. lis assurent un meilleur gantage, tres pres de la main et - 
transmettent done un meilleur sens tactile ... La Demanderesse propose en fait, 
dans le cadre la presente invention, un perfectionnement aux gants souples de 
protection de l'art anterieur. 

10 L'expression "gants souples de protection" correspond, dans le present 

texte, a des gants supportes textiles, e'est-a-dire a des gants realises en un support 
textile tricote enduit sur sa face externe d'un elastomere ou d'une matiere 
plastique. 

De tels gants supportes textiles n'ont rien a voir avec les gants anti- 
15 piqures, decrits dans le brevet US-A-5,564,127, qui resultent de la superposition 
d'au moins deux structures independantes : 

- un gant de type chirurgical en latex, destine a venir au contact de la peau ; 

- une structure de renfort, accolee a la surface externe dudit gant ; structure de 
renfort tres particuliere, du type tricot a mailles jetees specifique, de par la nature 

20 des fils intervenants (fibres de verre, aramide, nylon, fils metalliques), de par la 

presentation desdits fils (en helice) et de par son procede d'obtention (qui 

comprend une etape de compression du tricot). 

De tels gants supportes textiles ne sont pas non plus du type des gants 

decrits dans le brevet US- A-5, 700,544 ; gants, coupe-colles, obtenus par 
25 assemblage de deux parties presentant une structure stratifiee, comprenant au 

moins deux couches parfaitement individualists : 

- une couche d'un materiau fibreux du type tricot, tisse, nontisse ... 

- un film impermeable aux liquides, avantageusement en PTFE expanse. 

Les gants supportes textiles de 1'art anterieur sont commercialises 
30 depuis de nombreuses annees, notamment par la Demanderesse. lis sont destines 
aussi bien au grand public qu'aux professionnels. lis sont utilises pour proteger, de 
facon etanche, les mains, aussi bien lors de travaux d'entretien menager, de 
travaux de jardinage que de travaux industriels ... Le support textile desdits gants 
est au contact de la main de l'utilisateur tandis que le materiau elastomere ou 
35 plastique isole ledit support textile, et done ladite main, du milieu exterieur 
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agressif. Ledit materiau assure ainsi, de maniere etanche, la protection recherchee. 
Ledit support textile confere a Pensemble sa resistance mecanique ... 

Le procede de fabrication de ces gants souples de protection selon Tart 
anterieur inclut generalement les deux etapes principales ci-apres : 
5 -une premiere etape de preparation du support textile a la forme 

adequate : celle d'un gant ; 

-une seconde etape d'enduction dudit support textile, sur sa face 
externe seulement, avec un materiau precurseur du revetement (elastomere ou 
matiere plastique). 

10 Ledit support textile doit evidemment convenir pour la mise en oeuvre 

de ladite enduction mono- face. 

Cette enduction peut notamment etre realisee par trempage : une 
forme a tremper est habillee du support textile et est ensuite trempee dans au 
moins un bain adequat ... 

, 5 Pour l'obtention du resultat escompte, on fait intervenir, selon Tart 

anterieur, des supports textiles tricotes - obtenus directement sur le metier a 
tricoter ou du type coupe - cousu - a mailles cueillies. Dans ce type de tricot, 
familier a l'homme du metier, les mailles formees par un merae fil, appartiennent 
a la meme rangee. On parle egalement de tricot « trame ». Les machines pour 

20 mettre en oeuvre ce type de tricotage sont peu encombrantes et d'une conception 
simple. 

Les gants souples de protection de Part anterieur presentent done un 
support textile du type : tricot a mailles cueillies (ou tricot « trame »). Celui-ci est 
en fait decline selon plusieurs variantes, i.e. selon differents types d'armures telles 
25 les armures standards que sont le Jersey, l'lnterlock, la cote 1/1, le molleton ... 

Le perfectionnement, propose selon P invention a ce type de gants 
souples de protection, reside dans les caracteristiques dudit support textile. 

De facon surprenante, la Demanderesse a pu fabriquer des gants 
supportes textile selon un procede du type de celui mis en oeuvre selon Part 
30 anterieur, avec des supports textiles d'un type nouveau, et lesdits gants supportes 
textile se sont reveles, comme indique ci-dessus, particulierement performants. 

Lesdits gants supportes textile de P invention sont done des gants du 
type de ceux de Part anterieur en ce qu'ils sont realises en un support textile 
tricote enduit sur sa face exteme d'un elastomere ou d'une matiere plastique. lis 
35 sont toutefois originaux de par la nature exacte dudit support textile. De facon 
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caracteristique, ledit support textile tricote des gants de Finvention est un tricot a 
mailles jetees. 

On parle de tricot a mailles jetees ou de tricot « chaine ». Dans ce type 
de tricot, les mailles formees par un meme fil n'appartiennent pas a la meme 

5 rangee ; les mailles formees a partir de chaque fil de chaine sont formees dans le 
sens de la longueur du tricot. 

Ce type de tricot n'est pas per se nouveau. Ce qui est nouveau, c'est 
son utilisation dans le contexte des gants souples de protection ... Les tricots a 
mailles jetees sont obtenus, de fa<?on classique, sur des metiers chaine, notamment 

10 type Jacquard. Lesdits metiers chaine sont generalement des machines 
volumineuses qui debitent de gros tirages de supports textiles. A ce jour, lesdits 
supports textiles a mailles jetees sont notamment utilises dans la preparation de 
pansements, de rideaux, des filets ou sacs, pour fruits et legumes ... Dans le cadre 
de la presente invention, on propose done a de tels supports textiles un nouveau 

1 5 debouche. 

Les tricots a mailles jetees existent egalement selon des armures 
differentes. Certaines desdites armures sont caracterisees par une grande capacite a 
la deformation. 

Les gants de T invention se caracterisent done en ce que leur support 
20 textile tricote est un tricot a mailles jetees. Selon une variante nullement 
limitative, ledit support textile tricote a mailles jetees presente une armure de type 
charmeuse. Ce type d'armure est familier a Fhomme du metier. 

Ledit support textile des gants de T invention, dont F armure est de type 
charmeuse ou autre, est avantageusement un support textile, tricote a mailles 
25 jetees, sans couture. L'homme du metier a deja sans nul doute saisi Finteret qu'il y 
a a obtenir, directement sur une machine adequate, un tel support textile : sans 
couture. Ladite machine adequate est par exempie du type metier chaine double 
fonture. Elle permet de tricoter un article en trois dimensions, sans couture. 

On note toutefois ici que Finvention n'est nullement limitee a cette 
30 variante particulierement avantageuse et que ledit support textile tricote a mailles 
jetees peut aussi etre du type coupe - cousu, obtenu en plusieurs operations. 

Pour ce qui concerne les fils constitutifs dudit support textile a mailles 
jetees, on aura deja compris qu'ils doivent convenir, notamment en terme de 
solidite, pour un tricotage sur un metier chaine. 
35 La Demanderesse a teste de nombreux fils, en matiere naturelle 

(coton ...), artificielle (viscose ...), synthetique (polyester, polypropylene. 
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polyamide ...) voire en un melange de ces matieres, du meme type ou non, 
constitues de files de fibres, de brins fins ou de microfibres (fibres dont le titre est 
inferieur a 1 dtex) voire qui presentent une structure complexe (fils guipes ...). Elle 
preconise, pour la constitution du support textile des gants de F invention : 

5 - en terme de structure de fils : 1* intervention de files de microfibres ; 

les fils constitutifs du support textile tricote a mailles jetees sont done 
avantageusement des assemblages de microfibres ; 

- en terme de nature de fils : Fintervention de fils de polyamide et/ou 
de viscose et/ou de polypropylene et/ou de polyester ; les fils constitutifs du 

10 support textile tricote a mailles jetees sont done avantageusement des fils de 
polyamide et/ou de viscose et/ou de polypropylene et/ou de polyester. 

Dans le cadre d'une variante particulierement avantageuse, les fils 
constitutifs dudit support textile sont des fils qui resultent d'un assemblage de 
microfibres de polyamide. Des fils de ce type, notamment ceux commercialises 

15 sous la marque Tactel® micro par la societe Du Pont De Nemours, sont 
particulierement preferes dans la mesure ou ils conferent aux gants de T invention 
un excellent confort et a Futilisation desdits gants, une excellente perception au 
toucher. 

Pour ce qui concerne le revetement dudit support textile original des 

20 gants de Finvention, il peut tout a fait s'agir d'un revetement du type de ceux qui 
recouvrent les supports textiles tricotes a mailles cueillies de Tart anterieur, a 
savoir notamment un revetement de polychlorure de vinyle, de polyurethane ou 
d'un caoutchouc naturel (tel Fisoprene) ou synthetique (par exemple de type SBR 
(styrene-butadiene rubber), NBR (acrylonitrile - butadiene rubber) ou CR 

25 (poly chloroprene)) . 

Selon Finvention, on propose done des gants souples de protection, 
d'un type nouveau, qui sont particulierement souples. Selon une variante preferee, 
lesdits gants de Finvention sont constitues d'un support textile, sans couture, 
tricote en mailles jetees, enduit par un elastomere ou plastomere, notamment par 

30 un caoutchouc synthetique. 

On se propose maintenant de decrire un procede de fabrication desdits 
nouveaux gants de Finvention. Ledit procede constitue le second objet de la 
presente invention. De fa?on caracteristique, il comprend Fenduction d'un support 
textile tricote, a mailles jetees. II comprend, plus precisement : 

35 - la realisation d'un support textile tricote, a mailles jetees, de forme 

appropriee (celle d'un gant, a la taille desiree), avantageusement sans couture ; 
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- l'habillage d'une forme adaptee par ledit support textile tricote ; 

- au moins une enduction, avantageusement par trempage, dudit 
support textile tricote, monte sur ladite forme, par un materiau precurseur du 
revetement souhaite ; 

5 - un traitement thermique approprie pour generer, notamment par 

vulcanisation (contexte des elastomeres) ou reticulation (contexte des 
plastomeres) dudit materiau precurseur , ledit revetement. 

De fa?on caracteristique, pour la fabrication des gants de T invention, 
on fait intervenir un support textile tricote a mailles jetees. Ledit support textile 
10 original intervient dans un procede du type connu : celui mis en oeuvre pour la 
fabrication des gants souples de protection de Tart anterieur. 

Ledit support textile original est obtenu, a la forme appropriee (celle 
d'un gant) pour subir les etapes ulterieures du procede, principalement celle de 
son enduction (sur sa face externe seulement). Ledit support textile tricote. a la 
15 forme appropriee, peut etre du type coupe - cousu ou avantageusement du type 
sans couture. Ledit support textile tricote a la forme d'un gant constitue le produit 
intermediaire nouveau, autre objet de la presente invention. 

En tout etat de cause, le support textile est tricote sur un metier chaine, 
notamment type Jacquard indemaillable. 
20 Selon une premiere variante, un textile est tricote sur ledit metier, puis 

coupe et cousu pour constituer un gant. Selon une seconde variante, de loin 
preferee, le support textile est directement tricote, a la forme adequate, sur un 
metier chaine double fonture : on obtient ainsi sur la machine des gants sans 
couture, qu'il convient simplement ensuite d'individualiser. L'elaboration de 
25 tricots, en trois dimensions, sur des metiers chaine double fonture, n'est pas en soi 
innovante. Elle est ici preconisee pour la premiere fois dans le cadre de 
Telaboration de supports textiles tricotes de gants souples de protection ... 

De fa<?on tout a fait surprenante, de tels supports textiles tricotes ont 
pu etre enduits et generer des gants aux proprietes tres interessantes. 
30 Pour la mise en oeuvre d'une telle enduction, on les dispose sur une 

forme (qui represente une main). Leur face externe est alors prete pour ladite 
enduction. Celle-ci peut etre mise en oeuvre selon plusieurs variantes, notamment 
par pulverisation ou trempage. On prefere generalement operer par trempage. dans 
un bain (liquide) qui renferme le materiau precurseur du revetement souhaite (en 
35 elastomere ou matiere plastique). De fa<?on classique, on peut repeter plusieurs 
fois Tetape d'enduction, dans des bains de nature identique ou differente. de sorte 
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que Ton obtient un support textile enduit de plusieurs couches ou d'une couche 
relativement epaisse ... 

La forme enduite est alors traitee thermiquement pour l'obtention, a 
partir de la couche (des couches) enduite(s), du revetement attendu. Ladite forme 
5 enduite est avantageusement rincee a Teau avant de subir ledit traitement 
thermique. A Tissue dudit rin<;age, elle est avantageusement sechee. Ainsi, elle 
peut subir : 

- une premiere etape de sechage, a relativement basse temperature 
(9< 100°C) ; 

10 - une seconde etape de traitement thermique proprement dit a la 

temperature de vulcanisation ou de reticulation adequate (9 >100°C) ; 
dans une unique etuve ou dans deux etuves differentes. 

La Demanderesse a verifie, qu'avec un support textile tricote a mailles 
jetees, il est possible de maitriser lesdites deux etapes deduction et de traitement 

15 thermique, principalement ladite etape deduction, pour obtenir le revetement 
adequat, sur la face exteme seulement dudit support textile tricote. Elle preconise 
vivement, pour l'obtention d'un revetement en caoutchouc ou en polyurethane, de 
mettre en oeuvre ladite etape d'enduction en au moins deux etapes. Elle preconise 
vivement en fait de faire intervener une sous-couche de coagulant de fa?on a 

20 constituer une barriere au materiau precurseur intervenant. Ainsi, de fa<?on 
avantageuse, Tenduction de la forme habillee du support textile comprend : 

- une premiere trempe dans un bain de solution coagulante (ce type de 
solution est connue en soi ; il s'agit par exemple d'une solution hydroalcoolique 
d'un sel de calcium et/ou d'un acide) ; 

25 - au moins une seconde trempe dans un bain de latex naturel (pour 

obtenir un revetement en un caoutchouc naturel) ou synthetique (pour obtenir un 
revetement en un caoutchouc synthetique ou en polyurethane). 

L' intervention d'une telle sous-couche de coagulant ne se revele 
generalement ni necessaire, ni avantageuse lorsque le support textile est enduit de 

30 polychlorure de vinyle. Dans cette hypothese, Fenduction dudit support textile se 
limite generalement a des trempes dans un bain de polychorure de vinyle, voire a 
une unique trempe de ce type. 

On illustre Pinvention et plus precisement son aspect procede par 
35 l'exemple ci-apres. 
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La Demanderesse a prepare des gants de l'invention en mettant en 
oeuvre, successivement, les trois principales etapes ci-apres : 

- preparation d'un support textile approprie, 

- enduction dudit support textile, 

- traitement adequat dudit support textile enduit. 
On precise maintenant chacune desdites etapes. 



1 > Preparation dn support te xtile tricote a mailles ietees 

1-1. Choix du fil : le fil Tactel® micro commercialise par Du Pont de 
10 Nemours a ete employe. 11 s'agit d'un polyamide microfibres. 

1- 2. Tricotage : ledit fil a ete tricote, avec les reglages appropries, pour 
obtenir un support sans couture, sur un metier chaine (de type indemaillable 
double fonture). Ledit metier est un dispositif commercialise par la firme Karl 
Mayer. On obtient, a Tissue dudit tricotage, un gant textile sans couture, a mailles 

15 jetees. II s'agit du produit intermediate nouveau au sens de l'invention. 

2) Enduction du support textile tric ote a mailles ietees 

L'enduction est mise en oeuvre par trempage. 

2- 1. Habillage : le support textile est habille sur une forme adaptee a 
20 ses dimensions. Dans le cadre de cet exemple, il s'agit de la forme ULTRANE de 

la societe MAP A. 

2-2. Trempe dans le coagulant : la forme recouverte du support textile 
est trempee dans un bain de solution coagulante constitute d'un melange : 

• methanol 84 % 
->5 • acide acetique ^ % 

• nitrate de calcium 1 % (% « P oids )- 
A la sortie du bain, ladite forme est egouttee pendant 30 secondes et 

retournee pendant 90 secondes. 

2-3. Trempe dans le latex : la forme enduite de ladite solution 
30 coagulante est alors trempee dans un bain d'un latex de butadiene-acrylonitrile. 
Ledit latex a pour formule (en parties en poids) : 

• latex Perbunan® VT 10° 

• oxyde de zinc 5 

• soufre 1 
35 • accelerateur MBT Zn 

(sel de zinc de mercaptobenzothiazole) 1 . 
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La forme est trempee 10 secondes dans ledit bain de latex. Elle est 
ensuite retiree dudit bain et sechee en rotation, a temperature ambiante, pendant 
120 secondes. 

5 3) Traitement final (lavage et traitement thermique) du support textile enduit 

Le support textile enduit, monte sur la forme, est alors lave, par 
immersion dans de Feau , dans un bac de lavage a 40°C, pendant 1 heure. 

II est ensuite seche (toujours monte sur la forme) en etuve ventilee, a 
70°C, pendant 1 heure. 
10 II est enfin traite thermiquement, en etuve ventilee, a 120°C, pendant 

20 minutes. Ce traitement thermique assure la vulcanisation du latex. 

On obtient alors, sur forme, un gant de l'invention. Celui-ci est 
finalement demoule. 

Ledit gant epouse parfaitement la main. II est souple, doux et procure 
1 5 un sens tactile tres satisfaisant. 
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R F.VENDIC ATIONS 

1 . Gant souple de protection, realise en un support textile tricote 
enduit sur sa face externe d'un elastomere ou dune matiere plastique, caracterise 

5 en ce que ledit support textile tricote est un tricot a mailles jetees. 

2. Gant selon la revendication 1, caracterise en ce que ledit support 
textile tricote a mailles jetees presente une armure de type charmeuse. 

3. Gant selon I'une des revendications 1 ou 2, caracterise en ce que 
ledit support textile tricote a mailles jetees est un support textile sans couture. 

10 4 Gant S elon l'une quelconque des revendications 1 a 3, caracterise en 

ce que les fils constitutifs dudit support textile tricote a mailles jetees sont des 
assemblages de microfibres. 

5. Gant selon l'une quelconque des revendications 1 a 4, caracterise en 
ce que les fds constitutifs dudit support textile tricote a mailles jetees sont des fils 

15 de polyamide et/ou de viscose et/ou de polypropylene et/ou de polyester et 
consistent avantageusement en des fils resultant d'un assemblage de microfibres 
de polyamide. 

6. Gant selon l'une quelconque des revendications 1 a 5, caracterise en 
ce que ledit support textile tricote a mailles jetees est revetu de polychlorure de 

20 vinyle, de polyurethane ou d'un caoutchouc naturel ou synthetique. 

7. Procede de fabrication d'un gant selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 6, caracterise en ce qu'il comprend : 

- la realisation d'un support textile tricote, a mailles jetees, de forme 
appropriee, avantageusement sans couture , 

25 - l'habillage d'une forme adaptee par ledit support textile tricote, 

- au moins une enduction, avantageusement par trempage, dudit 
support textile tricote, monte sur ladite forme, par un materiau precurseur du 

revetement souhaite, 

- un traitement thermique approprie pour generer, notamment par 
30 vulcanisation ou reticulation dudit materiau precurseur, ledit revetement. 

8. Procede selon la revendication 7, caracterise en ce que ledit support 
textile tricote a mailles jetees est un support textile sans couture qui a ete tricote 
sur un metier chaine double fonture. 

9. Procede selon l'une des revendications 7 ou 8, caracterise en ce que 
35 1'enduction comprend une premiere trempe de la forme habillee du support textile 
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dans un bain de solution coagulante et au moins une seconde trempe dans un bain 
de latex naturel ou synthetique. 

10. Procede selon Tune quelconque des revendications 7 a 9, 
caracterise en ce que ledit traitement thermique est precede d'un lavage et d'un 

5 sechage de la forme enduite. 

11. Support textile tricote en mailles jetees, avantageusement sans ~ 
couture, presentant la forme d'un gant, destine a la fabrication d'un gant souple de 
protection selon I'une quelconque des revendications 1 a 6. 
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